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Das CLIMAVER® System

1. Das CLIMAVER® System

1.1 Die Funktionsweise im Uberblick

CLIMAVER?®: Luftungskanal und Isolierung in einem

CLIMAVER?® ist ein effizientes und leicht zu verarbeitendes Komplettsystem zur Konstruktion selbsttragender,
gedammter LUftungskanale aus RAL-zertifizierter Glaswolle.

Die CLIMAVER® A2 neto Platte ist die Basis fiir die

Erstellung selbsttragender Liuftungskanéle. Aufgebaut

aus beidseitig kaschierten Glaswolle-Dammplatten ist Mit den zugehoérigen, maBgeschneiderten Systemwerk-
CLIMAVER® A2 neto Liftungskanal und Isolierung in einem. zeugen wird in nur wenigen Schritten aus der Platte ein
Der Einsatz eines zusatzlichen Stahlblechkanals entfallt. fertiger Luftungskanal.

HTAVEITD

Nicht nur gerade Kanalsegmente konnen unkompliziert
aus den CLIMAVER?® Platten hergestellt werden. Auch
die meisten Formteile kbnnen problemlos unter Verwen-
dung der Straight Duct Methode (SDM) gefertigt werden.
SDM bedeutet, dass gangige Formteile, wie Bogen, Ab-
zweige ganz einfach aus einem vorgefertigten geraden
Stlick Kanal erstellt werden kénnen.

Damit der Zuschnitt prazise erfolgen kann, ist die
AuBenseite der CLIMAVER® Dammplatte mit Fihrungs-

linien als Schnitthilfe bedruckt. So kann selbst bei
komplexen Kanalgeometrien ein passgenauer Zuschnitt
erfolgen.

'SOME.!.: | Technische Isolierung | Haustechnik 3



Montageanleitung CLIMAVER® A2 neto

1.2 Produkteigenschaften und Vorteile

Die CLIMAVER® A2 neto Platte

AuBen: Alukaschierung mit zusatzlicher Gewebeverstdrkung
Diffusionsaquivalente Luftschichtdicke =100 m gemail EN 12086.

Innen: Kaschierung aus Glasseidengewebe

Die patentierte Beschichtung der Kanalinnenseite erfullt die
Hygieneanforderungen geman VDI 6022 und bietet Schimmel-
pilzen und Bakterien keinen Nahrboden.

Nichtbrennbar (A2-s1, dO)

Das CLIMAVER® System erfullt die Anforderungen geman
M-LUAR und ist im Bereich von Flucht- und Rettungswegen
einsetzbar.

@ Beste Warmedammeigenschaften
Wérmeleitfahigkeit bei 10 °C: A = 0,032 W/(m-K). Die wérme-
brickenfreie Dammung reduziert Energieverluste.

MaBe CLIMAVER® A2 neto

Lange 3.000 mm
Breite 1.190 mm Platzsparende Lieferung

; Die CLIMAVER® A2 neto Platten werden flachliegend auf einer
Dicke 25 mm

Palette geliefert und bendtigen weniger als die Halfte des
Lagerplatzes im Vergleich zu vorgefertigten Stahlblechkanalen.

Liiftungskandle aus CLIMAVER® A2 neto

<‘»I Hervorragende Schallschutzeigenschaften
Auf den Einsatz zusatzlicher Schalldampfer kann in den meisten
Fallen verzichtet werden.

Schnell und flexibel
Mit dem CLIMAVER® System werden LUftungskanal und Isolie-

rung in einem Arbeitsschritt erstellt. Das spart Zeit, sowohl! bei
der Installation als auch bei der Abnahme. Die Herstellung der
CLIMAVER® Kanale kann in wenigen Arbeitsschritten direkt auf
der Baustelle erfolgen. So kann flexibel und schnell auf bauliche
Anderungen vor Ort reagiert werden.

@ Einfach und platzsparend zu verarbeiten
Durch die Kombination von Klimakanal und Isolierung in einem
Produkt kann CLIMAVER® A2 neto extrem platzsparend, mit ge-
ringem Abstand zu angrenzenden Bauteilen, eingesetzt werden.

Leichtgewicht

® CLIMAVER® A2 neto ist bis zu viermal leichter als herkémmliche,
isolierte Stahlblechkanale, was Handling und Montage merklich
vereinfacht. 1 m? CLIMAVER® A2 neto wiegt gerade einmal 2 kg.

4 ISO}.{E.[: | Technische Isolierung \ Haustechnik



Einsatzgebiete und Grenzwerte

CLIMAVER?® ist bestens geeignet fUr den Einsatz in
Wohn- und BuUrogebduden, Hallen oder Schulen.
Durch seine flexiblen Anwendungsmaoglichkeiten
kann das CLIMAVER® System nicht nur im Neubau,
sondern vor allem in der Sanierung seine Vorteile
voll ausspielen.

Grenzwert

-800 Pa +800 Pa

18 m/s
-30 °C +60 °C
=15 ©C +90 °C

Das CLIMAVER® System

GemalR EN 13403 sind CLIMAVER® Kanale fur den
Einsatz in folgenden Bereichen nicht geeignet:

* Abluftleitungen von Dunst- oder Rauchabzlgen
(Kuchen, Labore etc.)

* Abluftleitungen zur Befdorderung von Feststoffen
oder korrosiven Gasen

mit Chlor gesattigte Umgebungen

die Installation an der AuBenseite von Gebauden
ohne zusatzlichen Schutz

» erdverlegte Kanale ohne zusatzlichen Schutz

vertikale Kanale mit einer H6he von Uber 10 m
ohne zusatzliche Trager

'SOMQ.!; | Technische Isolierung | Haustechnik 5



Montageanleitung CLIMAVER® A2 neto

1.3 Ubersicht Systemkomponenten und Werkzeuge

CLIMAVER® Platte

Nichtbrennbare Glaswolle-Platte mit
optimalen Schallschutzeigenschaften
zur Herstellung selbsttragender ge-
déammter Luftungskanale.

CLIMAVER® Kleber

Zur Verklebung und Ver-
siegelung stumpfer StoRe
bei der Herstellung von
Formteilen.

i

CLIMAVER® Anschlagwinkel

Anschlagwinkel
aus Aluminium f(]r“.l
einen maBgenaueniund
schnellen Zuschnittvon
CLIMAVER® A2 neto
Kanalen. “,_

I Ll =

CLIMAVER® Ersatzklingen

Set aus 20 Ersatzklingen fur die
CLIMAVER® Schneidwerkzeuge.

R
-

=
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CLIMAVER® Aluminium-Tape

CLIMAVER® Tacker / Tackerklammer

Fur das schnelle Fixieren des Kaschie-
rungsUberstandes. Hochwertiger
Tacker aus Metall. Tackerklammern
aus rostfreiem Stahl.

PERFIVER h Aluminiumprofil

CLIMAVER® Gewebe-Tape

Fur eine dauerhaft Zur Abdeckung stumpfer StoBe im
luftdichte und Inneren des Kanals.
dampfbremsende
Verklebung der
duBeren StoRe.

(®)

CLIMAVER® Messer

Fir eine sichere und Fur das Schneiden der CLIMAVER®
einfache Herstellung A2 neto Platten sowie zum Saubern
von CLIMAVER® Kana- der KaschierungsUberstande. Messer
len. Praktisches Set mit hybrider Klinge.

aller Schneidwerkzeuge.

CLIMAVER?® Kunststoffspachtel

Kunststoffspachtel zum Feststreichen
der CLIMAVER?® Klebebander auf der
KanalauBen und -inneseite.

(=)

PERFIVER L Aluminiumprofil

Im Strangpressverfahren
hergestelltes Aluminium-
profil flr erhéhten Schutz
der Langskanten bei kurzen
Reinigungsintervallen.

Im Strangpress-
verfahren hergestelltes
Aluminiumprofil far
den Anschluss an
systemfremde
Bauteile.

FIV. FIV.
<REWVER <REVER

‘\



Allgemeine Anwendungshinweise

2. Allgemeine Anwendungshinweise
2.1 Schneidwerkzeuge

CLIMAVER"® Koffer mit Schneidwerkzeugen

Der Koffer enthalt die funf wichtigsten Schneidwerkzeuge zum
Erstellen selbstragender LUftungskanale. Mit diesen Werkzeugen
kdnnen passgenau alle notwendigen Schnitte zur Herstellung gerader
Kanalelemente und Formteile ausgeflhrt werden.

Die Werkzeuge sind optimal auf die Arbeit mit CLIMAVER® abgestimmt
und garantieren eine schnelle und genaue Verarbeitung.

Schneid-
werkzeuge

®

@)

®
&
o

Schnittgeometrie Beschreibung

Stufenfalzschnitt fiir 90° Winkel:
Erzeugt einen Stufenfalz, der die
Aluminiumkaschierung nicht durch-

q % \_‘ | % trennt, sodass der Kanal an dieser
Stelle gefaltet werden kann.

Stufenfalzschnitt mit

Kaschierungsiiberstand:

Erzeugt einen Stufenfalz, der die Alu-
q Z miniumkaschierung nicht durchtrennt

und einen Kaschierungstberstand zum

Heften und Fertigstellen des Kanals
stehen I&sst.

Stufenfalzschnitt fiir Passstiicke:

Zur Erzeugung eines Stufenfalzes fur

Formteile, die nicht aus einem geraden
q ’_|:$ Kanal geschnitten werden kénnen.

Trennschnitt 90°:
F&q Flr den Zuschnitt von Formteilen aus

einem geraden Stiick Kanal. Schnitt

+ % q + | | + entlang der auf der Kaschierung

aufgedruckten durchgezogenen
Fuhrungslinien ausfuhren.

Trennschnitt 22,5°:
Flr den Zuschnitt von Formteilen aus
Fliq einem geraden Stlck Kanal. Schnitt

+ \ % q + \ \ + entlang der auf der Kaschierung

aufgedruckten gestrichelten
Fuhrungslinien ausfuhren.

'SOMQ.!; | Technische Isolierung | Haustechnik 7



Montageanleitung CLIMAVER® A2 neto

2.2 Verklebung der Kanalteile

CLIMAVER"® Kleber

* Kanalsegmente, die stumpfe Enden aufweisen, wie
es beispielsweise bei Formteilen wie Bbgen, Ab-
zweigen oder Etagen der Fall ist, mUssen mit dem
CLIMAVER® Kleber verklebt werden.

e Hierzu rundum eine durchgehende Raupe aus
Klebstoff entlang der Kante zur Innenkaschierung
aufbringen. Der Kleber ist bei 20 °C Umgebuns-
temperatur und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit
nach ca. 12 h ausgehartet.

Kanalsegmente verbinden

* Die Verbindung zweier Kanalsegmente erfolgt
durch das Ineinanderstecken der Kanalelemente.

* Die ineinander passenden Teile des Stufenfalzes
werden hierzu passgenau zusammengesteckt.

* AnschlieBend werden beide Elemente durch
Antackern des KaschierungsUberstands fixiert und
mit CLIMAVER® Aluminium-Tape luftdicht verklebt.

AT TR / ol
TR O 0 o0 g A A
| —
; i WY Richtung
Y Luftstrémung
v

Kanal innen
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CLIMAVER® Aluminium-Tape und
Kunststoffspachtel

* Bevor das Klebeband angebracht
wird, sind Verschmutzungen auf
der Oberflache zu beseitigen.

et * Das Aluminium-Tape mit der
CLIMAVER® Kunststoffspachtel
nach dem Aufbringen feststrei-
chen, bis sich die Nut zwischen
den beiden zusammengeklebten
Teilen durch das Aluminumband
deutlich abzeichnet.

» Positionierung des CLIMAVER®
Aluminium-Tapes: Das Klebeband
mittig auf der Endkante des getackerten Kaschie-
rungsuberstands platzieren, sodass Kaschierungs-
Uberstand und Kanaloberflache gleichermalen mit
Tape Uberdeckt sind.

* Verwendbar geméal M-LUAR, Euroklasse E nach EN
13501, normal entflammbarer Baustoff

* Verarbeitungstemperatur: 5-40 °C

CLIMAVER"® Gewebe-Tape

Das CLIMAVER® Gewebeband
wird im Kanal zum Verkleben von
StoRfugen auf dem innenliegen-
den Glasseidengewebe verwen-
det. Es dient der Verbesserung
der Luftqualitat im Inneren an
den Verbindungsstellen und den
Schnitten auf der Innenseite der Kanale. Nach dem
Aufbringen das Gewebe-Tape mit der CLIMAVER®
Kunststoffspachtel feststreichen.



Allgemeine Anwendungshinweise .

2.3 CLIMAVER® A2 neto Aluminiumprofile

PERFIVER L-Profil PERFIVER h-Profil

Ausfiihrung Ausfiihrung

1155 mm Lénge 2.000 mm Lénge

7 N

FUr hochste Hygieneanforderungen empfiehlt Zum Anschluss von Bauteilen, die nicht zum
ISOVER den Einsatz des PERFIVER® L-Profils. CLIMAVER® System gehdren, wie zum Beispiel
Es deckt die Schnittkanten des Stufenfalzes ab FlanschanschllUsse an Metallkanale, Brandschutz-
und schitzt noch einmal zuséatzlich vor einem klappen, Luftungsgitter oder Revisionsodffnungen.

mdglichen Eindringen von Mikroben in das Innere
der Kantenlinien.

PERFIVER L -Profil PERFIVER h -Profil

Kanal im Ddmmplatte im
Querschnitt L&ngsschnitt
i
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3. Herstellung gerader Kanalsegmente
3.1 Grundlagen

Herstellung gerader Kanalsegmente

Gerade Kanalsegmente sind die Basis fur die meisten Formteile. Diese
kédnnen problemlos unter Verwendung der Straight Duct Methode
(SDM) gefertigt werden. SDM bedeutet, dass gangige Formteile wie
Bdgen, Abzweige und Etagen ganz einfach aus einem vorgefertigten
geraden Stlck Kanal geschnitten werden kénnen.

Die folgenden Abbildungen zeigen die verschiedenen Moglichkeiten
gerade Kanale zu erstellen. Welche Variante die geeignete ist, hangt
davon ab, was fur ein Kanalelement erstellt werden soll: gerades
Kanalsegment oder Formteil (Bogen, Etage, Abzweig, etc.).
Weiterhin wird die Methode auch durch die Kanaldimensionen be-
stimmt. GrofR3e Kanalguerschnitte kbnnen nur aus zwei oder mehreren
Platten gefertigt werden. Auch kdnnen so vom Zuschnitt Ubrig geblie-
bene Plattenteile zu Kanalsegmenten weiterverarbeitet werden, um
den Verschnitt auf ein Minimum zu reduzieren.

AbmaBe: AbmaBe:
2x(@+b)+ 190 mm* 2 Segmente mit jeweils:
a+b+110 mm*

AbmaBe:
U-Stuck: 2a + b + 100 mm*
Deckel: b + 120 mm*

* benodtigte Plattenlange, a + b beziehen sich auf die InnenmafRe des Kanals

/Kanalsegment aus Kanalsegment aus Kanalsegment aus Kanalsegment aus
einer Platte zwei L-férmigen einer U-férmigen Platte vier Einzelplatten
Platten und einer Einzelplatte

AbmabBe:
a+ 70 mm*
b+ 70 mm*

~

Kanalsegment aus einer Platte

Plattenlange

Plattenbreite

10

Fertiger Liiftungskanal

Die maximale Lénge eines Segments entspricht der
Plattenbreite von 1.119 mm.

Plattenbreite




Herstellung gerader Kanalsegmente

3.2 Gerade Kanalsegmente aus einer Platte

g A Verarbeitungshinweise:

= » Bestimmen Sie die InnenmafBe a und b des Kanals.

e Zeichnen und schneiden Sie immer auf der mit schwarzem
Glasseidengewebe kaschierten Innenseite des Kanals.

* Verwenden Sie zum Anzeichnen den CLIMAVER® Anschlagwinkel.
Wird dieser nicht verwendet, ziehen Sie bitte von den
InnenmafRen a und b 40 mm auf jeder der vier Seiten ab.

¢ Gehen Sie beim Abmessen der vier Kanalseiten von links nach
rechts vor.

)

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

LO®LOE®

Anschlag- Rotes Blaues Messer Tacker Alu-Tape Spachtel
winkel Schneid- Schneid-
werkzeug werkzeug

Herstellung eines geraden Kanalsegmentes aus einer Platte

(1. Sschneiden | ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ \

NS J
2. Falten : v
A\ - \V —_ — ’
\\\\\ ‘ ‘\\
[ 3. Luftdicht verkleben N
-
=
VTR SR =
\\

ISOVEr | Technische Isolierung | Haustechnik 1



Montageanleitung CLIMAVER® A2 neto

3.3 Gerade Kanalsegmente aus mehreren Platten

Verarbeitungshinweise:

* Bestimmen Sie die Innenmafe a und b des Kanals.

e Zeichnen und schneiden Sie immer auf der mit schwarzem Glas-
seidengewebe kaschierten Innenseite des Kanals.

« VVerwenden Sie zum Ubertragen der Innenmafe den CLIMAVER®
Anschlagwinkel. Wird dieser nicht verwendet, ziehen sie bitte von den
Innenmafen a und b 40 mm auf jeder der vier Seiten ab.

¢ Gehen Sie beim Abmessen der vier Kanalseiten von links nach
rechts vor.

K . @ | ‘ ) * Falten und verkleben der Kanalelemente, wie unter 3.2 beschrieben.

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

LO®LOE®

Anschlag- Rotes Blaues Messer Tacker Alu-Tape Spachtel
winkel Schneid- Schneid-
werkzeug werkzeug

Herstellung eines geraden Kanalsegments aus mehreren Platten

( 1. Kanalsegment aus zwei L-férmigen Plattenmodulen \

e - ]
—> {40 ie—
N i J
( 2. Kanalsegment aus einem U-férmigen Plattenmodul und einem Einzelmodul \
—»{ 40 [+— —»{ 40 l+—
' ' ' ' j
\
= I o P
—»} 40 je— —»} 40 je—
: ' : ' /
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Kanalformteile

4. Kanalformteile
4.1 Bogen: 45°

Verarbeitungshinweise:
* Bestimmen Sie die Innenmafe a und b des Kanals.
* Fertigen Sie einen geraden Kanal an, wie unter Punkt 3.2 beschrieben.
« Als Schnitthilfe sind auf der Aluminiumkaschierung zwei Arten von
Fuhrungslinien aufgedruckt:
- Die gestrichelten Linien stehen im 90° Winkel zur AulRenkante.
- Die durchgezogenen Linien stehen im Winkel von 22,5° zur AufR3enkante.
* So lange Sie den durchgezogenen FUhrungslinien folgen erhalten Sie
Bdgen von 459,
* Sie kdnnen jederzeit andere Winkel einzeichnen und schneiden.
* Setzen Sie den senkrechten Schnitt nicht weniger als 200 mm von der

Kanaloffnung entfernt.

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

O»® D E

Anschlag- Griines Grines Kleber Alu-Tape Gewebe-Tape Spachtel
winkel Schneidwerk- Schneidwerk-
zeug mit weiBer zeug mit gelber
Markierung Markierung

Herstellung eines 45° Bogens

an _ N la N (s _ N

ISOVEr | Technische Isolierung | Haustechnik | 13
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4.2 Bogen: 90°

Verarbeitungshinweise:

* Bestimmen Sie die Innenmafe a und b des Kanals.

* Fertigen Sie einen geraden Kanal an, wie unter Punkt 3.2 beschrieben.

« Als Schnitthilfe sind auf der Aluminiumkaschierung zwei Arten von
Fuhrungslinien aufgedruckt:
- Die gestrichelten Linien stehen im 90° Winkel zur AulRenkante.
- Die durchgezogenen Linien stehen im Winkel von 22,5° zur AuRenkante.

* So lange Sie den durchgezogenen FUhrungslinien folgen erhalten Sie
Bdgen von 90°.

* Sie kdnnen jederzeit andere Winkel einzeichnen und schneiden.

* Setzen Sie den senkrechten Schnitt nicht weniger als 200 mm von der
Kanaloffnung entfernt.

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

& ® @ D

Anschlag- Griines Grines
winkel Schneidwerk- Schneidwerk-
zeug mit weiBer zeug mit gelber
Markierung Markierung

Herstellung eines 90° Bogens

SIC

Kleber Alu-Tape Gewebe-Tape Spachtel

[ >200 mm f

~

%

N AN

14 | Isover
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Kanalformteile

4.3 Bogen: Berechnung der passenden Bogendimensionen

Beispiel: Passende BogengroBe bei angrenzendem

Bauteil bestimmen

* Bei dieser Installationsvariante soll der Kanalbogen
moglichst platzsparend um eine Wand herum-
gefUhrt werden.

* Der Abstand zwischen Kanalende und Wand
betragt 218 mm.

* Diese Distanz soll mit einem Bogen Uberbrickt
werden.

* Da der Kanal nach dem Zusammenfligen noch von
auBen mit Klebeband abgedichtet werden muss,
empfiehlt es sich, mindestens 100 mm Abstand
zu angrenzenden Bauteilen einzuhalten, um die
nachfolgenden Arbeiten problemlos ausfuhren zu
kdnnen.

Berechnung:

* Da es sich bei dem Innenschenkel (¢) um die Hy-
potenuse eines (gleichschenkligen) rechtwinkligen
Dreiecks handelt, kann die passende Lange von (c)
ganz einfach Uber den Satz des Pythagoras ermit-
telt werden.

Hierzu muss der gewlnschte Abstand zum Bauteil
(e), der fur nachfolgende Arbeiten einkalkuliert
werden sollte, einfach der Lange der Katheten hin-
zuaddiert werden.

Daraus ergibt sich folgende allgemeine Formel:

CI\/(a+e)2+(b+e)2

Fur das oben beschriebene Beispiel ergibt sich
somit folgendes Ergebnis:

c= \/(218 mm + 100 mm)? + (218 mm + 100 mm)?

c =450 mm
co I Linge Linge
Eg berechnende N ! Innenschenkel c Katheten
ange ¢ K \ anzufertigende
K \\ ! Bogen (mm) (mm)
. 5 ! 150 106
Ende des | l 200 141
CLIMAVER® SR~
Kanals R S e I, 1 _O_O_ T'T] 250 177
\4 - 300 212
Wand 218 mm
350 247
400 283
- ' 450 318
500 354
- - . 550 389
\ Y, 600 424

ISOVEr | Technische Isolierung | Haustechnik | 15
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R Y

Verarbeitungshinweise:

* Bestimmen Sie die Innenmafe a und b des Kanals.

* Fertigen Sie einen geraden Kanal an, wie unter Punkt 3.2 beschrieben.

« Als Schnitthilfe sind auf der Aluminiumkaschierung zwei Arten von
Fuhrungslinien aufgedruckt:
- Die gestrichelten Linien stehen im 90° Winkel zur Au3enkante.
- Die durchgezogenen Linien stehen im Winkel von 22,5° zur

AuBenkante.

* Sie kdnnen jederzeit andere Winkel einzeichnen und schneiden.

* Setzen Sie den senkrechten Schnitt nicht weniger als 200 mm von der
Kanaloéffnung entfernt.

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

SRON

Anschlag- Griines Grines
winkel Schneidwerk- Schneidwerk-
zeug mit weiBer zeug mit gelber
Markierung Markierung

Herstellung einer Etage

Kleber Alu-Tape Gewebe-Tape Spachtel

an N

N
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Kanalformteile

4.5 Reduzierung

N Verarbeitungshinweise:

* Bestimmen Sie die Innenmafe a und b des Kanals.

* Das Formteil fur die Reduzierung (x) muss an beiden Enden min.
100 mm lang sein.

* Die Lange der Reduzierung (y) muss min. 300 mm betragen.

* Bei dem abgewinkelten Teil der Etage mussen die Seiten mit einem
Winkel < 180° eingeschnitten werden.

» Erfolgt die Reduzierung in Richtung des Luftstroms, muss die Seite
reduziert werden, an der die Feder auB3en liegt.

( Schnitt innen

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

LOOCDEE®

Anschlag- Rotes Blaues Stift Messer Tacker Alu-Tape Gewebe-Tape Spachtel
winkel Schneid- Schneid-
werkzeug werkzeug

Herstellung einer Reduzierung

)

e
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Montageanleitung CLIMAVER® A2 neto

4.6 Standard-Abzweigungen

Verarbeitungshinweise:

* Bestimmen Sie die Innenmafe a und b des Kanals.

« Als Basis fur diese Verzweigung erstellen Sie zunachst ein gerades
Kanalsegment, das den Dimensionen des gewlinschten Abzweigs
entspricht.

* Der Abzweig sollte in der H6he d mindestens 60 mm kleiner sein als
der Ursprungskanal mit der Hohe b.

» Die PERFIVER h-Profile werden mit Blechschrauben durch die
CLIMAVER?® Platten verschraubt. Abstand der Schrauben ca. 200 mm.

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

VoD E

Messer

Grines

Kleber

DJOCIe

Stift Tacker Alu-Tape Gewebe-Tape Spachtel PERFIVER
Schneidwerk- h-Alumini-
zeug mit weiBer umprofil und
Markierung Blechschraube
Herstellung einer Standard-Abzweigung
s (a2 N (s N

Basaaons

QLK

||'|'|1|I:-_l||' (4
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Kanalformteile
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Montageanleitung CLIMAVER® A2 neto

4.7

Einfache Abzweigungen in r-Form

~

N

/

Verarbeitungshinweise:

* Bestimmen Sie die Innenmafe A und b des Kanals.

« Als Basis fur diese Verzweigung erstellen Sie zunachst ein gerades
Kanalsegment wie unter Punkt 3.2 sowie einen 90° Bogen in der
gleichen H6he wie unter Punkt 4.2.

» Gerades Kanalsegment und Bogenausgang mussen zusammen
min. 100 mm breiter sein als der zu konstruierende Abzweig.

* Das MafR3 d, das jeweils von dem geraden Element und dem Bogen
abgezogen werden muss, errechnet sich wie folgt: d=(x +y - A) /2

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

ORRS)

(& ®

Grines Messer Kleber Alu-Tape Gewebe-Tape Spachtel
Schneidwerk-
zeug mit weiBer
Markierung
Herstellung einer Abzweigung in r-Form
- N (2 N (s N

-

%
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Kanalformteile

4.8 Doppelte Abzweigungen in Y-Form

( N Verarbeitungshinweise:

* Bestimmen Sie die Innenmafe A und b des Kanals.

* Als Basis fur diese Verzweigung erstellen Sie zunachst
zwei 90° Bogen in der gleichen Hohe.

* Die Bdgen mussen zusammen mind. 100 mm breiter sein
als der zu konstruierende Abzweig.

* Das Maf3 d, das jeweils von dem geraden Element und dem Bogen
abgezogen werden muss, errechnet sich wie folgt: d = (x+y - A) /2

®

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

DR

Grines Messer Kleber Alu-Tape Gewebe-Tape Spachtel
Schneidwerk-
zeug mit weiBer
Markierung

Herstellung einer doppelten Abzweigung in Y-Form

) N la R

J
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Montageanleitung CLIMAVER® A2 neto

4.9 Dreifach-Abzweigungen

Verarbeitungshinweise:

» Bestimmen Sie die InnenmafBe A und b des Kanals.

» Als Basis fur diese Verzweigung erstellen Sie zunachst
zwei 90° Bogen, wie unter Punkt 4.2 beschrieben, sowie
ein gerades Kanalsegment, wie unter Punkt 3.2 beschrieben,
in der gleichen Héhe.

* Die drei Segmente mussen zusammen min. 200 mm breiter
sein als der zu konstruierende Abzweig.

» Das Maf3 d, das jeweils von dem geraden Element und den
beiden Bdgen abgezogen werden muss, errechnet sich wie
folgt:d=(x+y+z-A)/4

ORAGIOXOXS)

Grines Messer Kleber Alu-Tape Gewebe-Tape Spachtel
Schneidwerk-

zeug mit weiBer
Markierung

Herstellung einer Dreifach-Abzweigung

ar

\_ L J
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Weitere AusfUhrungsmaoglichkeiten

5. Weitere Ausfuhrungsmoglichkeiten

5.1 Revisonséffnungen

Verarbeitungshinweise:

* Bestimmen Sie die Innenmafe a und b des Kanals.

* Die LUftungsleitung muss den in der ENV 12097 festgelegten
Anforderungen gentgen. Es kdnnen unterschiedliche Reinigungs-
verfahren angewendet werden, wie zum Beispiel Kontaktsaugen,
Druckluftreinigung oder Abbursten und Druckluftreinigung.

* Beim Abbulrsten mussen nichtmetallische Blrsten verwendet werden
(Acryl, Polyamid oder vergleichbar).

« Offnungen fur Revisionsklappen kénnen einfach und schnell mit dem

. @ | ‘ CLIMAVER® Messer in den Kanal integriert werden.
\ _/  « Die durch den Ausschnitt offene Mineralwollekante mit

CLIMAVER® Gewebe-Tape abkleben und mit dem Spachtel andrlcken.

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

9 ® =

Messer Gewebe-Tape Spachtel

Einbauskizze

-

CLIMAVER® Gewebe-Tape

Aluminiumkaschierung

Glasseidengewebe Kanalinnenseite

Dichtungslippe

Mineralwollekern
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Montageanleitung CLIMAVER® A2 neto

5.2. Abgdnge auf Wickelfalz- oder Aluflex-Rohre

a \ Verarbeitungshinweise:

« Offnungen fur Bundkragen kdnnen mit dem CLIMAVER® Messer
problemlos in den Kanal integriert werden. Offnungen kénnen
auch nachtraglich ohne groR3en Aufwand in das fertige Kanalnetz
eingearbeitet werden.

* Konterflansch mittels Gewindeschrauben am Bundkragenstutzen
fixieren.

N )

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

0@

Messer Konter- Bundkragen
flansch

Einbauskizze

-

Wickelfalz- oder Aluflex-R

Gewindeschraube
oder Blechschraube

Lippendichtung Aluminiumkaschierung

am Bundkragen
\»

Konterflansch

I Bundkragen 7%

Mineralwollekern Mutter Glasseidengewebe
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Weitere AusfUhrungsmoglichkeiten

5.3 Anschluss Luftauslass

Verarbeitungshinweise:

* AnschlUsse fur Luftausldsse kdnnen durch kleinere CLIMAVER® Kanale
mit Auslassgitter oder durch Einbau eines Bundkragens mit runden
flexiblen Schlauchen bzw. Wickelfalzrohr in den luftfUhrenden Kanal
integriert werden.

Installation Kanalfiihrung “

parallel zur Maximierung der

eliehee Austrittséffnung kinetischen Energie
Luftauslass
Uber die senkrecht zur Maximierung des
Luftkammer Austrittsoffnung statischen Drucks

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

CACICNCNOXS

Messer PERFIVER Alu-Tape Metallrahmen Auslassgitter Spachtel
h-Aluminium-
profil

Herstellung eines Anschlusses fiir einen Luftauslass

* FUr den Anschluss eines eckigen Auslasses gehen Entsprechend kann auch ein Lufttrichter angeschlos-
Sie wie unter 4.6 beschrieben vor. sen werden. Zusatzlich wird ein Luftsammler zwi-

* FUr den Anschluss von runden Auslassen z. B. mit schen Kanal und Lufttrichter eingebaut. Dabei muss
Aluflexrohr/Wickelfalzrohr gehen Sie wie unter der Winkel zwischen dem Kanal und der Offnung des
5.2 beschrieben vor. Lufttrichters 90° betragen. Auf diese Weise wird die

* Die Lange des Verbindungskanals richtet sich nach  kinetische Energie des Luftstroms in der Luftkammer
der Distanz zwischen dem [uftfihrenden Kanal und  in statischen Druck umgewandelt.
z. B. der abgehangten Decke, in die der Auslass
eingebaut wird.

1. CLIMAVER® A2 neto Kanal

2. Verbindungsrahmen aus
PERFIVER h-Profilen,
Montage siehe Seite 19

3. Rechteckiges Kanalsegment aus
CLIMAVER® A2 neto mit CLIMAVER
Kleber in das h-Profil einkleben

4. CLIMAVER® Aluminium-Tape aufbringen
und mit Spachtel andriicken

5. Metallrahmen

6. Auslassgitter

N J

Isover
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Montageanleitung CLIMAVER® A2 neto

5.4 Anschluss an Lufterzeuger oder Brandschutzklappe

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

2® e

PERFIVER Alu-Tape Spachtel
h-Aluminium-
profil

Verarbeitungshinweise:

« CLIMAVER® Kanéale dehnen sich bei Warmeeinwirkung nicht aus und
absorbieren gleichzeitig Vibrationen aus der Anlage. Aus diesem
Grund kénnen Kanale, die aus CLIMAVER® A2 neto gefertigt wurden,
direkt an Brandschutzklappen in massiven Bauteilen angeschlossen
werden. Auf den Einsatz eines zusatzlichen Segeltuchstutzens kann
verzichtet werden.

Herstellung eines Anschlusses an Lufterzeuger oder Brandschutzklappen

e Die Austritts6ffnung muss in einen geraden Kanal
muinden. Seine Lange muss das 1,5- bis 2,5-fache
der groBBten Abmessung der Ventilator-Zuluft-
offnung betragen.

Reduzierungen hinter der Austrittsoffnung durfen
maximal eine Neigung von 15° haben.

In einem Bogen, der auf die Austrittsdéffnung
folgt, muss die Richtung der Luftzirkulation mit der
Drehrichtung des Ventilators Ubereinstimmen.

Um Schwingungen zu unterdricken muss der
Anschluss an das Klimagerat mit einer flexiblen
Kupplung erfolgen.

In Abhangigkeit der relativen Position von Gerate-
flansch und Luftkanal kdnnte es notwendig sein,
ein Eckblech anzubringen, um den Anschluss zu
verstarken.

Stellen Sie sicher, dass bei allen Befestigungs-
varianten die CLIMAVER® Dammplatte durch
Schrauben im PEVIFER h-Profil fixiert ist. Achten
Sie darauf, dass sich die CLIMAVER® Dammplatte
und das PERFIVER h-Profil nicht in der Luftaustritt-
so6ffnung des Klimagerates befinden.

1. CLIMAVER® A2 neto

2. PERFIVER h-Profil mit Blechschrauben
fixiert

3. CLIMAVER Aluminium-Tape

4. Kanalflansch, montiert auf PERFIVER
h-Profil

5. Anschlussflansch des Blechkanals bzw.
der Brandschutzklappe

6. Eckverbinder mit Eckverschraubung

7. Blechkanal oder Brandschutzklappe

26 ISO}.{E.[: | Technische Isolierung \ Haustechnik

KAbmessungen \
a = zwischen 1,5 x b und 2,5 x b, wobei b die gréBte Abmessung

der Ventilator-Zuluftéffnung ist

r=min. 150 mm «—@
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5.5 Aufhdangungen und Trager

Verarbeitungshinweise:

* Die gangigste Aufhangekonstruktion ist ein c-Profil aus verzinktem
Stahlblech mit den Abmessungen 15 / 30 / 15 mm und einer Starke
von min. 0,8 mm.

* Das c-Profil wird mittels 4 mm Gewindestangen an der Decke

Weitere AusfUhrungsmoglichkeiten

R befestigt. Alternativ kann das System auch mit Drahtseilen fixiert

)

liegen.

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

@ @

PERFIVER c-Profil Blechstiick
L-Aluminium- und Blech-
profil schraube

werden. Die Abst&nde sind hierbei identisch.

» Der Einsatz der Kantenschutzprofile PERFIVER L wirkt sich nicht auf
die Abstande der Aufhanger aus.

* Zwischen zwei Aufhdngungen durfen maximal zwei Kanalverbindungen

Aufhdngungen fiir horizontale CLIMAVER® Kanale Kanalinnenman Abstinde der Aufhdngung
(mm) (mm)

Die fertig erstellten Kanalsegmente werden mit gan-

gigen Aufhanger-Systemen an der Decke befestigt.
Der Abstand der einzelnen Aufhanger wird Uber die
KanalgréBe ermittelt.

Trager fiir vertikale CLIMAVER® Kanale

Der Abstand der Tragerkonsolen zueinander darf
max. 3.000 mm betragen. Die au3en am Kanal an-
gebrachte Profilschiene liegt hierbei auf den Tra-
gerkonsolen auf und wird mit diesen verschraubt.
Die Tragerkonsolen sollten eine Materialstarke von
mindestens 3 mm aufweisen.

Querschnitt

2. c-Profilschiene ' 9_
®\ % Blechstreren 0% S0 mm - £ = .‘
5. CLIMAVER® A2 neto [ 4T I
S \| -
D .
@—} LLLINERANN i>; I.
— - | [
o : S e
- i ——
\_ AN _/

~

1. Trégerkonsole

<900 2.400
900 - 1.500 1.800
>1.500 1.200

i

1Iscver
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Montageanleitung CLIMAVER® A2 neto

5.6 Kanalaussteifung

Verarbeitungshinweise:

e Zur Aussteifung werden in Abhangigkeit von Betriebsdruck und
Kantenlange zusatzlich auBenliegende c-Profile oder innerhalb des
Kanals Rohrversteifungen angebracht.

* Der Kanalguerschnitt und der maximale Druck des Luftdurchsatzes
pbestimmen den Abstand zwischen den Kanalverstarkungen.

* Dabei gilt, dass die Kanalwand unter 3 % ihrer Breite bzw. 30 mm
(der groBere Wert ist ausschlaggebend) eingedrlckt werden darf.

W

. @ /

Bendtigte Systemwerkzeuge / -materialien

& @@

Alu-Tape c-Profil Blechsttick Kleber
und Blech-
schraube

Kanalaussteifungen fiir CLIMAVER® Kandle

AuBenliegende Aussteifungsprofile

Fur eine sichere und zuverlassige Kanalaussteifung
empfiehlt ISOVER die Installation von au3en ange-
brachten c-Profilen. Diese dul3ere Versteifung ver-
starkt wirksam alle Kanalseiten.

Folgende Komponenten sind daflr ndtig:

« c-Profil, das den kompletten Umfang des Kanals
umschlie3t

* Blechstlcke von min. 50 x 150 mm; min. 1,2 mm dick

* Blechschrauben min. 3,5 mm lang

*« CLIMAVER® Alu-Tape

Abmessung in mm
Seite a oder b

< 200 Pa

1.200 mm

900 - 1.050
1.051 - 1.199
1.200 - 1.500

600 mm

28 'sover \ Technische Isolierung | Haustechnik

201 - 400 Pa

1.200 mm

Innenliegende Aussteifungsrohre (ohne Abb.)
Nahezu unsichtbare Lésung. Die Aussteifungsrohre
werden mittels Kanaltellern und Schrauben durch die
Kanalwand fixiert.

Reinigungsarbeiten im Kanalinneren werden bei die-
ser Art der Aussteifung jedoch wesentlich erschwert.
Besonders bei hohem statischen Druck und/oder
wenn die Kantenlange groBer 1.000 mm betragt, ist
von dieser Variante abzuraten.

Betriebsdruck

401 - 600 Pa

601 - 800 Pa

1.200 mm

600 mm
600 mm

600 mm

400 mm 400 mm



Montage bei Uber- und Unterdruck

1.

Die benotigte Lange des Aussteifungsprofils ist
gleich dem Umfang des Kanals.

. Legen Sie das Aussteifungsprofil auf den Kanal

und schneiden Sie an der Kanalkante die Seiten-
wangen des Profils mit einer Blechschere ein.

. Wenn notwendig, bohren Sie dann Lécher ins

Profil. Achten Sie darauf, dass durch geeignete
Abstande ein Durchbiegen verhindert wird.

. Fixieren Sie die Blechstlcke (50 x 150 mm) auf

der Innenseite des Kanals mit CLIMAVER® Kleber.

. Befestigen Sie das Profil an den Stof3stellen der

Kanalsegmente: Schrauben Sie die Blechschrauben
in die Locher des Profils, durch die Kanalwand und
in das Blechstlck im Inneren hinein.

Weitere AusfUhrungsmoglichkeiten

Bei negativem Druck werden die Aussteifungsprofile
an ihren Enden mit einem Eckwinkel verbunden.
Dabei mussen die waagerechten Schienen so
dimensioniert sein, dass sie jeweils um die Starke der
senkrechten Schienen Uber den Kanal hinausragen.

Zusatzlich werden sowohl bei Zu- als auch bei Ab-
luftleitungen innenseitig Blechstlcke zur Aufnahme
der Schrauben angebracht. Die Blechstlcke sind mit
einem maximalen Abstand von 400 mm anzubringen.
Die Profile auf der AuRenseite werden durch Blech-
schrauben mit den innenliegenden Blechstlcken
verbunden. Falls nicht schon vorhanden, werden
Befestigungsldcher in das Aussteifungsprofil gebohrt.
AnschlieBend werden die Profile mit Blechschrauben,
durch die Dammplatte, mit den innen liegenden
Blechstlicken verschraubt.

44— Aussteifungsprofil
]
—
=
=>4
.
/P
=>4
*P
Mineralwollekern
Blechstlck > 50 x 150 mm
Blechschraube > 35 mm lang
ISOVEr | Technische Isolierung | Haustechnik | 29



Montageanleitung CLIMAVER® A2 neto

6. Bauphysik

6.1 Feuchteschutz bei Frischluftansaugung in

Klima- und Liftungskanalen

Diffusion und Konvektion sind zwei bauphysika-
lisch zentrale Prozesse, die zum Tauwasseranfall
am bzw. im Kanalsystem fiihren kénnen.

Diffusion

Diffusion beschreibt in diesem Zusammenhang den
Ausgleich der Konzentration von Wassermolekulen,
die durch das auftretende Dampfdruckgefalle ent-
steht, wenn kalte trockene Luft in ein Kanalsystem
eingesaugt wird, das im Gebdudeinneren von
warmer, feuchter Luft umgeben wird. Im Zuge des
Dampfdruckausgleiches diffundieren den Kanal um-
gebende WassermolekUle in das Innere des Kanals.

CLIMAVER?® verflgt Uber eine dampfbremsende
AuBBenkaschierung aus gitterverstarkter Aluminium-
folie mit einer diffusionsaquivalenten Luftschicht-
dicke s;-Wert > 100 m und bietet in den meisten
Anwendungsfallen Schutz vor Feuchteeintrag durch
oben beschriebene Diffusionsprozesse. Wird jedoch
extrem kalte Luft (-10 °C oder kalter) angesaugt,
kann es durch das starke Dampfdruckgefalle evtl.
zu einem Feuchteeintrag kommen.

Konvektion

Ein weiterer Prozess, durch den es zu einem Feuch-
teeintrag kommen kann, ist die Konvektion. Dringt
durch Offnungen in der Dampfbremse, wie Leckagen
oder Schlitze, Feuchtigkeit in das Innere des Kanals
ein, wird diese durch den Luftstrom im Kanalinneren
im Kanal verbreitet. Dieser Feuchtetransport durch
die Luftstromung wird als Konvektion bezeichnet.

CLIMAVER?® ist diffusionsoffen

Das CLIMAVER® System 16st die durch Diffusion

und Konvektion entstehende Tauwasserproblematik
durch sein nach innen diffusionsoffenes Glasseiden-
gewebe, das eine Rucktrocknung der Isolierung
ermdglicht. Anders als bei isolierten Kanalen aus
diffusionsdichtem Stahlblech kann Uber die Glassei-
dengewebekaschierung im Inneren des CLIMAVER®
Kanals eventuell angefallene Feuchte in der Isolie-
rung durch die hohe Diffusionsoffenheit (Wasser-
dampf-Diffusionswiderstandszahl u = 1) ungehindert
in den Kanal rtcktrocknen. CLIMAVER® Mineralwolle
ist zudem kapillar nicht wirksam und nimmt Feuchte
nicht saugend auf.

( xeMbPe, . . \
& O Wassermolekdile Feuchteeintrag Tauwasseranfall
o J “ Uber Diffusion o o
o
° o
o
7z, e [e)
9
"enr'é“(o ©
A
o Yo Vs o
o
> » ©
o magliche
Rucktrocknung
o
Glasseidengewebe
o,
(o){e] ~ o
0\ o b () o
) © T
L o
o o
o) Mineralwollekern Aluminiumkaschierung

N
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CLIMAVER?® Tools und Support

/. CLIMAVER® Tools und Support

7.1 Planungsunterstiitzung und Verarbeitungstraining

Mit den CLIMAVER?® Planungstools sofort

auf Erfolgskurs

Das CLIMAVER® System zielt genau auf die Anfor-
derungen dieser Zeit ab, besonders nachhaltige und
wohngesunde Ldsungen anzubieten. Mit unseren
praktischen CLIMAVER® Planungstools unterstitzen
wir Sie von Anfang an fUr mehr Planungssicherheit
bei Ihren Projekten.

Mehr auf www.climaver.de

Unsere kostenfreien CLIMAVER® Tools zur Planungsunterstiitzung:

CLIMAVER" App ClimcCalC Acoustic ClimcCalC Dimension

Schritt-fur-Schritt-Anleitung Software zur Berechnung der Software zur Berechnung des

zur Herstellung von CLIMAVER® akustischen Eigenschaften von Kanalguerschnitts und des Volu-

Luftungskanalen CLIMAVER® Luftkanalnetzen menstroms in Luftkanalnetzen

https./CLIMAVER.app http.//isover.desarrolladores.net/ http.//www.isover.net/programaconductos/
calculo_aleman/index_pub.htm/ eng/index.htm/
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7.2 Als CLIMAVER?® zertifizierter Fachbetrieb zum Erfolg

Schnell und sicher in der Anwendung von
CLIMAVER®

Wir machen Sie fit in der Verarbeitung des
CLIMAVER® Systems. Lernen Sie CLIMAVER® in
Theorie und Praxis eingehend kennen und
erfolgreich anzuwenden.

Sie haben Interesse an CLIMAVER®?
Jetzt Beratungstermin mit lhrem ISOVER
Gebietsleiter vereinbaren:

Markus Laidig
E-Mail: markus.laidig@saint-gobain.com
Mobil: +49 (0)152 29434317
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www.isover-technische-isolierung.de

SAINT-GOBAIN

SAINT-GOBAIN ISOVER G+H AG
Burgermeister-Griinzweig-StraBe 1
67059 Ludwigshafen
Deutschland

Die Angaben in dieser Druckschrift entsprechen dem Stand unseres Wissens und unserer
Erfahrungen bei Drucklegung (vgl. Druckvermerk). Sofern nicht ausdrtcklich anders verein-
bart, stellen sie jedoch keine Garantie im Rechtssinne dar. Der Wissens- und Erfahrungsstand
entwickelt sich stets weiter. Achten Sie deshalb bitte darauf, die neueste Auflage dieser
Druckschrift zu verwenden (zugéanglich im Internet unter www.isover-technische-isolierung.
de). Die beschriebenen Produktanwendungen kénnen besondere Verhaltnisse des Einzelfalls
nicht bertcksichtigen. Prifen Sie deshalb unsere Produkte auf ihre Eignung flr den konkreten
Anwendungszweck. FlUr Fragen stehen lhnen unsere ISOVER Vertriebsblros zur Verfligung.

VERHAERT-design.de
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